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Dizertadnd prdca sa zaoberd vyrtlilim simuladnych softwarov na predpovedanie

chovania sa taveniny podas vstrekovania hrubostennjuch optickjuch dielov z polykarbon6tu

a experimentillnym vyhodnotenim vplyvu parametrov procesu vstrekovania na kvalitu

vyslednych produktov.

Dizertadnd prdca je klasicky dlenen6 na sridasny stav rie5enej problematiky, ciele

dizeftalnej prdce, experiment6lnu dast' obsahujfcu inform6ciu o spracov6vanych materi6loch,

zvolenl met6dy hodnotenia, ktor6 sf netradidne spojen6 aj s vysledkami experimentov,

diskusiu vysledkov, prinos pre vedu a prax a zhver.

V sridasnom stave je uvedend strudn6 charakteristika problematiky, ktori je

predmetom rieienia dizertadnej prdce zpohl'adu charakteristik polym6rnych materi6lov

vhodnych pre zhotovenie optickjzch dielov anajmd reologickjrch vlastnosti polym6rnych

tavenin. Sfdasny stav rie5enej problematiky obsahuje aj podrobn6 informScie o technol6gii

vstrekovania, Specifik6ch vstrekovania hrubostennych vyrobkov, procesoch kon5trukcie

foriem, ako aj zilkladnd inform6cie o pouZivanjrch simuladnych softwaroch a reverznom

inZinierstve. Sridasny stav problematiky abstrahuje inform6cie zo 112 literiirnych zdrojov,

zdoho iba25 prdc je star5ich ako z poslednych 10 rokov, do sveddi oaktu6lnosti rie5enej

problematiky. Cel6 kapitola je napisanS vel'mi prehl'adne a zrozumitefne s minim6lnym

podtom chyb /neripln6 cit6cie niektorych zdrojovl a povaZujem ju za vel'mi dobrjz podklad

k experiment6lnemu rie5eniu dizertadnej prhce. Zvl63t oceilujem dast'tykajircu sa sumarizilcie

poznatkov o vaddch hrubostennych vstrekovanych dielov.

Ktejto dasti pr6ce m6m iba jednu otdzku - na s.l8 je uvedend, Ze semiloyitalickd

polym4ry nie su vd'aka pravidelndmu usporiadaniu ruakromolekul transparentnL. Plat{ toto

konitatovanie pre vi etlry typy semikryitaliclqtch transparentnych plastov?



Ciele dizertadnej pr6ce sri formulovan6 podrobne a v dostatodnom rozsahu. Na

zdklade vysledkov simul6cii a realizdcie experiment6lnych merani na vyrobenych

hrubostennych dielcoch uvedenfch v dizeftadnej prdci povaZujem ciele pr6ce za splnen6.

V experiment6lnej dasti postr6dam bliZ5iu charakteriz6ciu pouZit6ho typu

polykarbon6tu. Vprilohe je sice uvedeny materillovy list Makrolonu LED 2245, ale nie je

itplny /1 strana chjrba a in6 je uvedenS 2 krt./,l . Vzhfadom na skutodn ost, ie charakteristiky

uvidzanl v materi6lovom liste boli meran6 za podmienok mimo rilmca experimentov m6m

nasledovnf otdzktt:

Boli v rdmci experimentdlnej iasti prdce stanovend zdkladne reologickd vlastnosti

spracovdvandho polykarbondtu v rozsahu tepl6t 250"C ai 300"C najmri MFI, tokovd krivka,

prlpadne koeficient tepelnej rozfainosti pre iirii rozsah tepl6t ruei je uvddzany

v materidlovom liste?

Oceilujem vfrobu foriem na vstrekovanie hrubostennjrch vjzrobkov z polykarbon6tu

v r6mci dizefiadnej prirce, ktor6 umoZnili pripravu dielov v re6lnych podmienkach

vstrekovania a porovnanie re6lne vyrobenych dielov z vysledkom simuladnych procesov.

Zvolene postupy simuliicie a Statistick6ho vyhodnotenia vysledkov sri v pr6ci uveden6

ztontmrtelne a v dostatodnom rozsahu.

K vysledkovej dasti pr6ce m6m niekol'ko pripomienok a otilzok, ku ktorym by sa mal

autor vyj adrit' podas obhaj oby dizertadnej pr6ce :

- Z akdho d6vodu sa pre vstrekovanie hrubostenn,lho optichlho svetlovodu

nezvriiiila hrilbka filmov,iho vtoku io sa ukazovalo ako vhodnd rieienie pre

odstrdnenie deformdcii volhych koncov rebier svetlovodu a vyplynulo to aj zo

zdverov simuldcie procesu / kap. 7.2.10/?

- V kapitole 7.3.2 sa iba slovne uvddzaju dtpravy podmienok vstrekovania, ktori

viedli kvyrobe svetlovodov bez zjavnych vdd bez ich iiselndho vyjadrenia. Proslm

doplnif iiselnd hodnoty v rdmci obhajoby dizertainej prdc v porovnani

s vychodiskovymi parametrami uvedenymi v tab. 7.5..

- Je pravdivd konitatovanie na s.117 ..."niiii teplota formy zpomaluje proces

chlazeni"... v prfpade ak ponechdme teplotu vstrekovanej taveniny nezmenenu?

Z akdho predpokladu autor vychddzal pri tomto konitatovan[ ked'ie sa teplotny

gradient medzi teplotou taveniny a teplotouformy myiuje?

- Z porovnania hiblq) priehlbiny redlne vyrobenej Soiovlqt so simuldciou vyplynul

vel'lqt vyznam dodatoineho zmraitenia ochladenim ioiovlry na teplotu okolia. Je

moind simul(tciu reqlizovat' tak, aby sa ako koneiny stav nebral koniec fdzy



ochladzovania na teplotu formy, ale ai na teplotu okolia iim by sa zohl'adnilo aj

dodatoind zmraitenie hrubostennych vyrobkov typu ioioviek?

- Z vyhodnotenio rozdielov medzi simulovanymi a redlne nanteranlimi hodnotanti

hiblqt priehtbiny (tab.7.t7) je zrejme, ie su itatisticlqt vyznamnd aznaine

rozdielne oproti simulovanym. Su zistend rozdiely eite v rdmci rozmerovych

tolerancii ioioviek? Alcym smerom je moZni eite upravif pararuetre vstrekovania

v snahe zmiernit' deformdciu a tvorbu priehlb{n ioioviek z polykarbondtu?

- Je moini na zdklade zdvislosti uvedenej na obr. 7.86 vyhodnotit' redlny odklon

hiblE prtehlbiny {oioviek vstrekovanych z polykarbonatu od hodn6t zistenych

simuldciou?

- AW je vo vieobecnosti prakticQ tryznam realizdcie simulainych vypoitov pri

hrubostennych vstrekovanych vyrobkoch z termoplastov a alai illohu bude

zohrdvaf v tomto snxere kryitalizdcia polymirov?

Zhver:

Napriek uvedenym pripomienkam a otiukam kon5tatujem, Ze predloZenou dizertadnou

pr6cou Ing. Jiii VanEk preukdzal schopnost' samostatnej vedeckej prdce. Na zriklade

posfdenia obsahovej a form6lnej str6nky dizertadnej prdce, ako aj splnenia ciel'ov pr6ce

odporfiam dizertadni pr6cu Ing. Jiiiho Vandka k obhajobe a po irspe5nej obhajobe aj

udelenie titulu Ph.D.
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