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Dizertaénd praca sa zaoberd vyuzitim simulaénych softwarov na predpovedanie
chovania sa taveniny pocas vstrekovania hrubostennych optickych dielov z polykarbonatu
a experimentalnym vyhodnotenim vplyvu parametrov procesu vstrekovania na kvalitu
vyslednych produktov.

Dizertaéna praca je klasicky Clenena na sicasny stav rieSenej problematiky, ciele
dizertacnej prace, experimentalnu Cast’ obsahujicu informaciu o spracovavanych materialoch,
zvolené metody hodnotenia, ktoré s netradiéne spojené aj s vysledkami experimentov,
diskusiu vysledkov, prinos pre vedu a prax a zaver.

V stidasnom  stave je uvedend strucna charakteristika problematiky, ktora je
predmetom rieSenia dizertacnej prace z pohl;adu charakteristik polymérnych materidlov
vhodnych pre zhotovenie optickych dielov anajmi reologickych vlastnosti polymérnych
tavenin. Sucasny stav rieSenej problematiky obsahuje aj podrobné informacie o technologii
vstrekovania, Specifikach vstrekovania hrubostennych vyrobkov, procesoch konstrukcie
foriem, ako aj zékladné informacie o pouzivanych simulaénych softwaroch a reverznom
inZinierstve. Stucasny stav problematiky abstrahuje informacie zo 112 literarnych zdrojov,
z ¢oho 1ba 25 prac je starSich ako z poslednych 10 rokov, o sved¢i o aktudlnosti rieSenej
problematiky. Celd kapitola je napisand velmi prehladne a zrozumitelne s minimalnym
poctom chyb /netplné citacie niektorych zdrojov/ a povazujem ju za vel'mi dobry podklad
k experimentdlnemu rieSeniu dizertaénej prace. ZvIlast’ ocetiujem ¢ast’ tykajiicu sa sumarizacie
poznatkov o vadach hrubostennych vstrekovanych dielov.

K tejto casti prace mam iba jednu otazku — na s.18 je uvedené, ze semikrystalické
polyméry nie su vdaka pravidelnému usporiadaniu makromolekil transparentné. Plati toto

konstatovanie pre vSetky typy semikrystalickych transparentnych plastov?



Ciele dizertaénej prace st formulované podrobne av dostatoénom rozsahu. Na
zaklade vysledkov simuldcii a realizdcie experimentdlnych merani na vyrobenych
hrubostennych dielcoch uvedenych v dizertaénej praci povaZzujem ciele prace za splnené.

V experimentdlnej Casti postrddam blizS§iu charakterizdciu pouzitého typu
polykarbonatu. V prilohe je sice uvedeny materialovy list Makrolonu LED 2245, ale nie je
uplny /1 strana chyba a ind je uvedena 2 krat/. Vzhadom na skuto&nost’, Ze charakteristiky
uvadzané v materidlovom liste boli merané za podmienok mimo ramca experimentov mam
nasledovnu otazku:

Boli v rdmci experimentalnej casti prdce stanovené zdkladné reologické vlastnosti
spracovavaného polykarbondtu v rozsahu teplét 250°C az 300°C najmd MFI, tokovd krivka,
pripadne koeficient tepelnej roztaznosti  pre SirSi rozsah teplot neZz je uvddzany
v materidlovom liste?

Ocetiujem vyrobu foriem na vstrekovanie hrubostennych vyrobkov z polykarbonatu
vramci dizertacnej prace, ktoré umoznili pripravu dielov v redlnych podmienkach
vstrekovania a porovnanie redlne vyrobenych dielov z vysledkom simulaénych procesov.

Zvolené postupy simulacie a Statistického vyhodnotenia vysledkov st v praci uvedené
zrozumitel'ne a v dostatoénom rozsahu.

K vysledkovej €asti prace mam niekol’ko pripomienok a otazok, ku ktorym by sa mal
autor vyjadrit’ po¢as obhajoby dizertacnej prace:

- Z akého dévodu sa pre vstrekovanie hrubostenného optického svetlovodu
nezvdicsila hrubka filmového vtoku co sa ukazovalo ako vhodné riesenie pre
odstranenie deformacii volnych koncov rebier svetlovodu a vyplynulo to aj zo
zaverov simuldcie procesu / kap. 7.2.10/?

- Vkapitole 7.3.2 sa iba slovne uvadzaju upravy podmienok vstrekovania, ktoré
viedli k vyrobe svetlovodov bez zjavnych vad bez ich ciselného vyjadrenia. Prosim
doplnit  Ciselné hodnoty vrdamci obhajoby dizertacnej prac v porovnani
s vychodiskovymi parametrami uvedenymi v tab. 7.5..

- Je pravdivé konstatovanie na s.117 ..."“nizsi teplota formy zpomaluje proces
chlazeni”... v pripade ak ponechdme teplotu vstrekovanej taveniny nezmenenu?

Z akého predpokladu autor vychdadzal pri tomto konsStatovani kedZe sa teplotny
gradient medzi teplotou taveniny a teplotou formy zvySuje?

- Zporovnania hibky priehlbiny redlne vyrobenej SoSovky so simuldciou vyplynul
velky vyznam dodatocného zmrastenia ochladenim SoSovky na teplotu okolia. Je

mozné simuldciu realizovat tak, aby sa ako konecny stav nebral koniec fazy



Zaver:

ochladzovania na teplotu formy, ale az na teplotu okolia ¢im by sa zohladnilo aj
dodatocné zmrastenie hrubostennych vyrobkov typu Sosoviek?

Z vyhodnotenia rozdielov medzi simulovanymi a redlne nameranymi hodnotami
hibky priehlbiny (tab.7.17) je zrejmé, Ze sii Statisticky vyznamné a znacne
rozdielne oproti simulovanym. Su zistené rozdiely eSte v ramci rozmerovych
tolerancii soSoviek? Akym smerom je mozné eSte upravit' parametre vstrekovania
v snahe zmiernit' deformdciu a tvorbu priehlbin SoSoviek z polykarbondtu?

Je moziné na zdaklade zavislosti uvedenej na obr. 7.86 vyhodnotit' redlny odklon
hibky priehlbiny SoSoviek vstrekovanych z polykarbondtu od hodnét zistenych
simuldciou?

Aky je vo vSeobecnosti prakticky vyznam realizacie simulacnych vypoctov pri
hrubostennych vstrekovanych vyrobkoch z termoplastov a aki ulohu bude

zohravat'v tomto smere krystalizacia polymérov?

Napriek uvedenym pripomienkam a otazkam konStatujem, Ze predlozenou dizertacnou

pracou Ing. Jifi Vanék preukazal schopnost’ samostatnej vedeckej prace. Na zaklade

posudenia obsahovej a formalnej stranky dizertanej prace, ako aj splnenia cielov prace

odporticam dizertaénu pracu Ing. Jittho Vanéka k obhajobe apo uspesnej obhajobe aj

udelenie titulu Ph.D.
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